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FUGANLAGEN
Die neue Generation... ~1000/1300/2000 A

...des Kohlelichtbogen-Fugens
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Jahrelange Erfahrung im Bereich Kohlelichtbogen-Fugenhobeln und
die intensive Zusammenarbeit mit Anwendern haben die Entwick-
lung einer neuen leistungsstarken Fuganlagen-Generation méglich

alC=-arc

gemacht: AirCarbonPower-arc (ACP-arc)

Beim Kohlelichtbogen-Fugen wird zwischen der Kohleelektrode und dem Werkstlick ein elektrischer
Lichtbogen erzeugt, der den Werkstoff schmilzt. Das geschmolzene Material wird dann durch einen
Pressluftstrahl weggeblasen.

Speziell fiir die Anforderungen des Kohlelichtbogen-Fugens wurde die Stromquelle ACP-arc
konzipiert und entwickelt. Hervorragende Bewertungen erhielt die Neuentwicklung im anschlieBenden
Praxis-Dauertest: Die neue Fuganlagen-Generation besticht nicht nur durch einen deutlich leiseren
Gerauschpegel als bei herkémmlichen Gerdten, sondern auch durch saubere und gut kontrol-
lierbare Fugergebnisse - sowohl bei filigranen als auch bei leistungsstarken Arbeiten. Durch
den kontaktfreien Lichtbogen brennt die Elektrode nicht fest. Das Resultat: Kohleeinschliisse
im Grundmaterial werden vermieden.

Anwendungsbereiche:

P Abtragen von Werstiickbereichen, z.B. um SchweiBfehler zu korrigieren

P> Nahtvorbereitung durch die Herstellung von SchweiBfugen (ausfugen)

Vorteile von ACP-arc® auf einen Blick:

P Filigranes und leistungsstarkes Fugen

P Hohe Einschaltdauer

P Deutlich geringere Gerduschemissionen
durch spezielle Transformatortechnik

P Saubere und gut kontrollierbare Fugergebnisse
durch kontaktfreien Lichtbogen

P Im Vergleich zu herkémmlicher Technik
hoherer Wirkungsgrad bei gleicher Stromstarke

P Parallel geschaltete Transformatoren chne
Leistungs- und Qualitatsverlust.

P Noch wartungsarmere Technik
(StoBbelastung beim Fugen entfallt)

P Fahrbares, hochwertiges Stahlblechgehduse

» Abbrennen von Steigern bis 600 mm Drm. in Giessereien (ACP-arc 2000)
» Offnen mangelbehafteter Gussstiicke
Werkstoffe:

alle leitenden Materialien,

wie z.B. Gusseisen,

Stahl, Edelstahl,

Aluminium,

Kupfer,

Nickel

&
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Technische Daten |

Schaltstufen

18-50V (=)

I2 Einschaltdauer (ED) 80 % 1000 A (40 V)

Leistungsfaktor cos lp 0,9 (bei 800 A)
Absicherung 3x63Atr

Art. Nr. FUG001000

Alle Gerate sind mit dem CE- und S-Zeichen gekennzeichnet.

Erforderliches Zubehor: Kohleelektrode (rund oder flach), Elektrodenhalter mit Druckluftanschluss
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3x63 A1

FUG001300

18 -60V (=)

2000 A (40 V)

0,73 (bei 1600 A)

3x 150 Atr

FUG002100
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