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Das Thermische Spritzen ist in der Reihe der Oberflachenbeschichtungstechniken das Verfahren mit den viel-
faltigsten Einsatzmdglichkeiten und daher in allen Bereichen von Industrie und Handwerk anzutreffen. Das
Lichtbogenspritzen ist eines der Spritzverfahren, welche unter dem Begriff "Thermisches Spritzen"
zusammengefasst werden.

Lichtbogenspritzanlage

Beim Lichtbogenspritzen werden zwei drahtférmige Spritzzusatze gleicher oder unterschiedlicher Art in
einem Lichtbogen abgeschmolzen und mittels Zerstaubergas, z.B. Druckluft, auf die vorbereitete Werk-
stuckoberfldche geschleudert. Das Lichtbogenspritzen ist ein leistungsstarkes Drahtspritzverfahren, bei
dem elektrisch leitende Materialien verspritzt werden. Durch die Verwendung von Stickstoff oder Argon
als Zerstaubergas wird eine Oxidation der Materialien weitgehend unterbunden.

Die MOGUL A4P ist eine hochmoderne Lichtbogenspritzanlage, welche Massiv-und Fiilldréhte ver-
spritzen kann. Die Anlage besticht insbesondere durch ihre Lichtbogeneigenschaften, denn der Licht-
bogen lasst sich prazise fokussieren.

Im Vergleich zum Draht-Flammspritzen kénnen wesentlich hohere Beschichtungsleistungen erreicht
werden. Von den Betriebskosten her handelt es sich um das effizienteste und kostenglinstigste
Spritzsystem.

Mit der Lichtbogenspritzanlage MOGUL A4P kommt die Lichtbogenspritzzpistole
TSG zum Einsatz, welche speziell fiir den rauen Werkstoffeinsatz konzipiert

wurde.

Die Spritzpistole TSG zeichnet sich ausserdem durch sehr niedrige Wartungskosten
aus.

Vorteile von MOGUL A4P®:
» Hochmoderne Lichtbogenspritzanlage
P Flr Massiv- und Fiilldrahte geeignet
» Lichtbogen lasst sich prazise fokussieren
» Hohe Beschichtungsleistungen

P Separates Drahtvorschubgerat fir flexiblen
Einsatz

» Das effizienteste und kostengiinstigste

Spritzsystem
Technische Daten:
Netzspannung 3 x400V Separates Drahtvorschubgerat
Sonderspannung Fahrwagen
Arbeitsstrom bei 60 % 400 A Volt-Amperemeter (analog)
Arbeitsstrom bei 100% . 320  Volt- und Ampéremeter (digital)
Arbeitsspannung bei 60 % 34V Zwischenschlauchpaket Lange
Arbeitsspannung bei 100 % 30V Koaxialkabel Querschnitt
Leerlaufspannung - Antriebsrolle 30 mm Drm. 1,6/2,0

Wiedereinschaltsperre (Phasen- Luftausfal Pistole) —

Einstellbares Drahteinschleichen

Anschlussleistung bei N.B.
Netzsicherung

Leistungsfaktor cos phi Schutzstufe —
Kiihlart Kennzeichnung CE/S
Antrieb Gewicht I kg

Sonderausfuhrungen (z.B. Ausrilstung fiir ALU) auf Anfrage lieferbar.
Zwischenschlauchpaket und Koaxialkabel in unterschiedlichen Langen lieferbar.
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