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Neue Produktionspotentiale fir die
moderne DunnblechschweiBung
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Neue Produktionspotentiale bei der DiinnblechschweiBung gibt es nun
durch DIvari-arc®:

Uber eine aktive, dynamische Kennlinien-Anderung erreicht Dlvari-arc® eine
Lichtbogen-Charakteristik, die sich flexibel durch den Schweifer auf die zu
schweiBenden unterschiedlichen Materialien, SchweiBaufgaben und -positionen
anpassen |asst. DIvari-arc® ist damit der optimale Alirounder sowehl fiir den
handwerklichen Kleinbetrieb als auch fiir die industrielle Fertigung.
DIvari-arc® von Hermann-Welding setzt mit innovativen SchweiBeigenschaften
neue MaBstibe und das nicht nur in der modemen Diinnblechverarbeitung
[0,5 - 6,0 mm], sondern auch beim SchweiBen dicker Bleche.
Verfahrenstechnisch bedingte Nacharbeiten werden verringert (Einsparung von

Divari-arc®, das heiét innovative Lichtbogentechnologie - speziell entwickelt und projektiert
fur die hohen verfahrenstechnischen Anspriche der MIG/MAG DiinnblechschweiBung.

In der Wachstumsbranche Feinblechverarbeitung sorgen neuwe Technologien beim Abkanten, im Laser-
zuschnitt und beim Stanzen fir immer komplexere Werkstiicke,

Der Flaschenhals in der Produktionskette ist mehr und mehr das SchweiBen - verbunden mit dessen
spezifischen Nebenkosten (Schleifen, Spritzer entfernen, thermischer Vierzug -

Richtarbeiten).

Vorteile von DIvari-arc®:

P spritzerarmer Lichtbogenstart durch
maschinenspezifische Zinddynamik

P extrem dynamischer, spritzerarmer und warme-
reduzierter Lichtbogen sorgt fir ein
qualitativ hochwertiges SchweiBergebnis
(u.a. kaum Verzug und nahezu spritzerfrel)

P hochstabiler Lichtbogen mit nevartiger Leistungs-
charakteristik: z.B. ist SchweiBdraht (Stahl/rostfrei)
@ 0,8 mm problemlos bis 320 A schweilbar.

SchweiBnebenkosten), gleichzeitig steigt die Qualitat der SchweiBergebnisse,

Werkstoffe: Aluminium, Mormalstahl, hochlegierte Stahle
(auch stark oxidierter Normalstahl ist problemlos schweiBbar)

DIvari-arc® in der Praxis:

Kehlnaht - ST 37:

Durch die innovative Lichtbogen-
N dynamik sind mit DIvari-arc®

4 kleine a-MaBe problemlos
schweiBbar. Das Schweiergebnis
ist extrem spritzerarm.

Im Geldnderbau kommen diese
Starken von DIvari-arc® u.a. beim
Kehlnahtschweien von massiven
Staben an Rohre zum Tragen.

| Materialstirke: 1,5 mm

Schweilparameter:

Material: 5T 37
Materialstarke: a-Magi:
1,5 mm 2,5

2,5 mm 3,0

Eck-/Bocknaht - ST 37:
Mit DIvari-arc® verringert sich die
MNacharbeit am Werkstiick, da
kaum SchweiBspritzer entstehen
und weniger Temperatur in das
Werkstiick eingebracht wird.

Material: Dinnblech [ 5T 37
Materialstarke: 1,5 mm

Technische Daten:

P zeitintensive Anpassung des Drahtdurchmessers
an die Schweileistung entfallt

» kleine a-Mafe an Kehindhten einwandfrei schweidbar
P MIG-Laten von CuSi3, CuAl8, CuBZ8

Aluminium:

Aluminium-SchweiBungen sind mit
Dlvari-arc® eine saubere Sache, wig
diese Kehinaht zeigt:

P saubere Schweilindhte
P keine Schweilspritzer
P guter Einbrand unter Argon 4.6 |

Schweifparameter:

Material: Aluminium
Materialstarke: 4 mm
Gas: Ar 4.6

MIG-Léten:

Mit Dlvari-arc® emreicht man gine
saubere hochwertige Lotverbindung
des mit Alu-Zink beschichteten Stahl-
blechs. Die sonst typischen Schweif-
spritzer auf aluminierten und
verzinkten Stahlblechen werden mit
Dlvari-arc® auf ein Minimum reduziert.
Zusatzwerkstoff: CuSi3 (1,0)

Netzspannung 3 x 400V Schutzstufe P23

Sonderspannung | optional  Kennlinienanderung —

Schweilistrom 30 - 320 A Zusitzliche Drosselstufe

Schweilistrom bei 60 % ED _ m-bmmmmm

Schweilistrom bei 100 % ED Stromloser Drahtvorschub

Arbeitsspannung bei N.8. BT chctumars rabiunechinces I

Leerlaufspannung 14-45V Drahtspule 15 kg

Anschlussleistung  96KVA  Drahtantrieb  aRollen

Einstellbereich (Grob/Fein/Kennlinie) 3 x5 x 4 Stufen Fahrwagen ja 1

Netzsicherung R vt o /Ampirste ool ¥ P g

Leistungsfaktor cos phi Kompaktgerat ja

Einschaltdauer bei N.5. -_ Drabtvorschubkoffer (Vi) © optionsl

Kiihlart Push-Pull-5tation (Zw.vorschub) optional e At SGRLLLTS SCETH
Gewicht (Kompaktanlage, luftgek.) “ Push-Pull-Brenner u. PP-Steusrung ~ optional Gerd+ VK DL, Avt- SGBL1135,5D10L SGEL1130.5D10W

Abmessungen Kompaktanlage BOD x 540 x B90 mm  CE- und 5-Zeichen

Ja Gerdt+DVEK HZ, At SCELILEGS SEEL1IL0S

Standardausstatiung: Stromqueliz, Massekabel, Zwischenpaket 5 m (bes Ausfihirung mit DVE) - weitere Ausstatiung auf Wursch

H. W. Hermann GmbH

- Hochleistungs-SchweiBgerate -

Loherstr, 11 + 20 = D-35614 Asslar

Tel.: +49 (0) 64 41/98 10 60

Fax: +49 (0) 64 41/8 81 68

URL: www. hermann-schweissmaschinen.de
Email: info@hwher.com

WEEE-Reg. Nr.: DE 93515387
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Ihr Fachhandler:

Text und Abbildung entsprechen dem technischen Stand bei Druckdegung, Technische und Design-Anderungen vorbehalten.

Nachdruck oder fotomechanische Wisdergabe, auch austugsweise, bedarf der Genehmigung des Herausgebers,



